
Manual de Instruções
Gravadora SL150

Obrigado por adquirir este produto Sinais e Letras.
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Este equipamento foi projetado para operar em 110 - 200 V

Desconecte o plugue principal para limpar o equipamento.

Não remova o equipamento com o cabo conectado à tomada.
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ATENÇÃO

AO MANUSEAR O EQUIPAMENTO,  É RECOMENDADO O USO DE
LUVAS FINAS DE BORRACHA E ÓCULOS DE SEGURANÇA. 

OPERE EM LOCAL DE BOA VENTILAÇÃO NATURAL OU FORÇADA.

RISCO DE CHOQUE ELÉTRICO
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Acessórios 

Lembramos que o processo de gravação eletroquímico baseia-se na passagem de
corrente elétrica por uma matriz vazada que atinge o material somente nas áreas desejadas, 
sendo assim, antes de iniciar o processo certifique-se de:

1- O material a ser gravado seja um condutor elétrico;

2 - Mesmo sendo um metal, certifique-se que no local da gravação não tenha nenhum 
     isolante elétrico. Ex: Tinta, adesivo, verniz, etc.;

3 - No local da gravação, o metal esteja limpo. Isento de pó, graxa, água ou óleo.

!

Preparando para a Gravação



2 - Coloque um pouco de líquido gravador na seringa.

3 - Molhe o feltro do cabeçote gravador até ficar bem úmido.

5 - Ligue o cabo garra na peça a ser gravada  ou em um metal que tenha contato com a peça.(1)
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6 - Posicione a matriz de gravação na peça .(2)

7 - Passe o cabeçote gravador na matriz. (3)

1 - Ligue o plugue na tomada: 
Antes de ligar o aparelho na rede elétrica, certifique-se da voltagem utilizada na sua região. Este apareho vem ajustado de fábrica em 220V.

Instalação

4 - Conecte os cabos e lique o equipamento
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Para cada tipo de metal, tamanho da matriz e tonalidade da gravação existe uma configuração na SL. Portanto, é recomendado que
se façam os testes até encontrar o ajuste mais adequado para o seu metal. .

Por ser uma corrosão química, a tonalidade da gravação pode variar de acordo com liga no metal. 

Considerações iniciais

Troque sempre o feltro do cabeçote gravador se for utilizar um líquido diferente. A mistura dos líquidos pode prejudicar a
sua gravação. Não esqueça de trocar o feltro quando este estiver muito saturado.

Não grave por muito tempo. Além de comprometer a vida útil da matriz, a gravação fica borrada (1).

Durante o processo, a matriz tem que estar firme na peça. Caso contrário ocorre a sombra na gravação (2). 

Passe o cabeçote gravador em todos os pontos da matriz. Com o mesmo tempo e o mesmo número de passadas, senão a
gravação pode apresentar falhas (3).

Técnica correta de Gravação

Considerando que a SL já esteja ligada e o feltro gravador esteja úmido de liquido, a técnica consiste em:.

Não grave com o feltro muito úmido. Se o líquido estiver pingando remova o excesso na borda do vidro.

“Pincelar” o cabeçote gravador levemente de um lado para o outro, 
em torno de 2 a 3 vezes. Após 3 segundos, em média, o seu produto estará gravado.

Após a gravação molhe em um pano limpo um pouco de líquido
neutralizador e passe na peça gravada, assim o processo de corrosão
é interrompido e peça não enferruja.

Gravação Borrada 

Gravação com sombra 

Gravação falhada 

Como fazer a gravação corretamente

Possiveis problemas na gravação

MOTIVO: Muito tempo de gravação.
SOLUÇÃO: Diminuir o números de passadas do cabeçote

MOTIVO: Matriz mexeu durante a gravação.
SOLUÇÃO: Deixar a matriz bem fixa durante a gravação.

MOTIVO: Não gravou em todos os pontos da matriz
SOLUÇÃO: Passar o cabeçote em todo o desenho. De forma homogênia.



A Neutralização consiste na limpeza da peça após a gravação. É ela que interrompe a corrosão evitando que a peça não oxide.
Deve ser feito com um pano limpo ou papel descartável. Também pode ser feita por imersão.
 

Os líquidos produzidos pela Sinais e Letras são .neutralizados usando uma solução de produção muito simples

- 500ml de água (torneira).
- 2 colheres de sopa de Bicarbonato de Sódio (encontrado em mercados)

Misture os ingredientes e agite a solução. Após isso ela já estará pronta para o uso.

Procedimentos

Neutralização com pano ou papel descartável.

Coloque um pouco de
Neutralizador no pano limpo Limpe toda a peça

Neutralização por imersão

Coloque o Neutrazalidor em uma 
vasilha de modo que cubra
toda a peça

Deixe a peça por 2 minutos
Limpe a peça com
um pano seco e limpo

ATENÇÃO

Aços Temperados retificados, usinados, oxidados por banho quente, latão
e metal duro, após a Neutralização APLIQUE ÓLEO PROTETIVO.

Neutralização

É MUITO IMPORTANTE QUE A PEÇA FIQUE TOTALMENTE LIMPA DO LÍQUIDO GRAVADOR, MESMO NAS
ÁREAS ONDE A GRAVAÇÃO NÃO FOI FEITA, PORQUE O LÍQUIDO É CORROSIVO AO AMBIENTE.



Especificações

Dimensões ( L x A x P): 10cm x 7cm x 10cm

Classificação:110 - 220 V  ~ 50/60 Hz 

Voltagem de gravação: 12 V 

Tipo de Gravação: escura  

Potência: 40 VA 

Peso: 1,5 kg 

Fusível: 1 A 
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